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1. Beurteilung von Kunststoffoberflachen hinsichtlich des Glanzes

Die Beurteilung von Oberflachen aus Kunststoff auf das Glanzvermdgen ist nicht als reine
physikalische Kenngréf3e definierbar. Subjektive Wahrnehmungen, physiologisch und psychologisch
bedingt, haben einen wesentlichen Einfluss auf die Beurteilung.

Ein  Reflektometerwert kann unter  Bericksichtigung  bestimmter  Bedingungen  die
Reflexionseigenschaften wiedergeben, die ein Betrachter wahrnimmt.

2. Messmethode

Das Messgerat sowie die Methode zur Prifung der Oberflachen untersteht im Wesentlichen der

DIN EN ISO 2813:2012-10 (Norm-Entwurf: Der Inhalt der beiden Normen DIN 67530 und DIN EN ISO
2813:1999-06 wurde zusammengefasst).

Entsprechend der Praxis ist die Geometrie, mit der der Glanzgrad gemessen wird, auf 20°, 60°, 85°
festzulegen, damit eine einheitliche und vergleichbare Beurteilung der Oberflachen gewahrleistet ist.
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In der Praxis hat es sich bewahrt die Festlegung nur mit einem 60° Winkel zu messen.

2.1 Messen

Die Messungen sollten in mindestens vier Richtungen erfolgen. Fir Materialien, die eine
Richtungsabhéngigkeit des Glanzes erkennen lassen, muss die Richtung, in der gemessen wird,
bekannt sein und festgelegt werden.

Messwerte strukturierter Oberflachen sind nur Messwerten gleich strukturierter Oberflachen
gegenuberzustellen. Es ist darauf zu achten, dass nur auf ebenen Flachen mit planer Auflage und
ohne Kippfehler des Messgerats gemessen wird.

Ein Vergleich von Messergebnissen ist nur zuldssig, wenn diese unter gleichbleibender
Messgeometrie ermittelt wurden.

Ein Vergleich von Messergebnissen (auch bei gleichbleibender Oberflachenqualitat) unter
verschiedenen Messgeometrien ist nicht zulassig.

3. Definition der Glanzeinheiten (GE), gemessen an 3mm dicken Kunststoffplatten.

kleiner GE 2,9 super matt
GE 3,0 his GE 4,5 matt
GE 4,6 bis GE 15 semi-matt
GE 15,1 bis GE 40 seidenmatt
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Da diese Bezeichnungen (z. B. super matt) in keiner Norm definiert sind, kénnen diese als markttblich
verstanden werden.

Toleranzen sind individuell zu vereinbaren und stehen u.a. in Abhangigkeit,

. der Materialdicke (mit steigender Materialdicke muss mit erhdhtem Glanzgrad gerechnet
werden)

. der Oberflachenstruktur (ungenarbt genarbt, grobe / feine Pragestruktur), siehe Anhang

. dem eingesetzten Werkstoff

. der Farbe

4, Einschrankungen fir den Thermoformprozess

Die thermodynamische Belastung und die GroRRe der Verstreckung haben wesentlichen Einfluss auf
das Glanzvermdgen der Oberflache nach dem Thermoformprozess.
Im Speziellen bei Kunststoffplatten mit Pragung wird durch die Thermoformung und der daraus
resultierenden Verstreckung der Pragestruktur der Glanzwert messtechnisch so verédndert, dass
dieser mit unverformten Mustern nicht mehr verglichen werden kann.
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Anhang
Beispiele
Messwert
Struktur Starke Farbe - Deckschicht
bei 60° Geometrie
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